Status realizacije predlozenih mjera, tehnnologija i drugih tehnika za smanjenje emisija iz
postrojenja ArcelorMittal Zenica iz Okolinske dozvole za ArcelorMittal Zenica

ROK ZA
POGON OPIS MJERE IZVRSENJE STATHS RES ShCE
' MJERE J :
1. OPCE MJERE - mjere koje ne utiCu na smanjenje emisija u
zrak
1.1 1.1.1 lzraditi Studiju uticaja na | 24 mjeseca od Mi . .
. . . L jera nije realizovana.
ArcelorMittal | okoliS za pogone i postrojenja | datuma .
; . . ) : Trazen je sastanak sa
Zenica ArcelorMittal Zenica prema | izdavanja .
9 . : . predstavnicima Federalnog
Clanovima 53. 54. i 54.a Zakona o | okolinske ministarstva okolida i turizma u
zastiti okolisa (SI.N.FBiH, br.: 33/03 i | dozvole - o : .
cilju otklanjanja nejasnoca u
38/09) : -
pogledu izrade studije.
1.2 Koksara | 1.2.1 lzvrsiti izmjesStanje sistema | 6 mjeseci od Mjera je realizovana.
za kontinuirani monitoring emisija | dana izdavanja | U aprilu 2019. godine pusten je u
u zrak sa dimnog kanala na | okolinske rad novi sistem za kontinuirano
dimnjak koksne baterije u skladu | dozvole mjerenje emisija u zrak Koksare.
sa zahtjevima standarda BAS EN Mjerna oprema je u skladu sa
14181 i BAS EN 15259 zahtjevom instalirana na
dimnjaku Koksare.
QAL 1 certifikati dostavljeni sa
isporu¢enom opremom. QAL 2
procedura provedena u
periodima:
- Uporedno mjerenje na terenu
od 14.03.2019 do 20.3.2019;
- kalibracija sistema 25.4.2019.
Sistem je dobio certifikat o
validaciji autmatskog mjernog
sistema u skladu sa QAL2
procedurom prema BAS EN
14181
1.2.2 lzraditi analizu zagadenosti | PoCetak
okoliSa u okruzenju Koksare za | realizacije
nulto stanje. Analiza zagadenosti | mjere: 16
podrazumijeva mjerenja BaP, | mjeseci od Miera niie realizovana
odnosno PAH u PM10 u najmanje | dana izdavanja jera nlj )
X : Trazen je sastanak sa
100 uzoraka lebdeéih Cestica (24- | okolinske o
. ; . predstavnicima Federalnog
satni uzorci) ravnomjerno | dozvole Y e
. . . ministarstva okoliSa i turizma u
rasporedenih tokom jedne godine po - oo ; .
. . . cilju otklanjanja nejasnoca u
svakom mjernom mjestu. Analiza oaledu izrade studiie
takoder ukljuuje i mjerenje VOC, a Pog €.
posebno benzena u ambijentalnom
zraku po posebnim programima u
trajanju od 12 mjeseci.
1.3 1.3.1 lzvrsiti izmjesStanje sistema | 6 mjeseci od Mjera je realizovana.
Aglomeracija | za kontinuirani monitoring emisija | dana izdavanja | U aprilu 2019. godine pusteni su
u zrak sa dimnih kanala SINTER 1 | okolinske u rad novi sistemi za kontinuirano
i SINTER 2 na dimnjake | dozvole mjerenje emisija u zrak
aglomasina SM-4, SM-5 i SM-6 Aglomeracije. Mjerna oprema je
(dva dimnjaka) u skladu sa u skladu sa zahtjevom instalirana
zahtjevima standarda BAS EN na dimnjacima SINTER1 i
14181 i BAS EN 15259 SINTER2.
SINTER 1 - QAL 1 certifikati
dostavljeni sa isporu¢enom
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opremom. QAL 2 procedura
provedena u periodima:
- Uporedno mjerenje na terenu
od 27.3.2019 to 29.03.2019;
- kalibracija sistema 25.4.2019.
Sistem je dobio certifikat o
validaciji autmatskog mjernog
sistema u skladu sa QAL2
procedurom prema BAS EN
14181

SINTER 2 - QAL 1 certifikati
dostavljeni sa isporu¢enom
opremom. QAL 2 procedura
provedena u periodima:
- Uporedno mjerenje na terenu
od 20.03.2019 to 22.03.2019;
- kalibracija sistema 25.4.2019.
Sistem je dobio certifikat o
validaciji autmatskog mjernog
sistema u skladu sa QAL2
procedurom prema BAS EN
14181

1.3.2 Ugraditi sisteme
kontinuiranog monitoringa
emisija prasine na dimnjacima

dimnih ventilatora (strana hladenja

aglomerata = 3 dimnjaka ) u skladu
sa zahtjevima standarda BAS EN
14181 i BAS EN 15259 odnosno
Pravilnika o monitoringu emisije
zagadujucih materija u zrak
(SI.N.FBiH, br.9/14).

12 mjeseci od
dana izdavanja
okolinske
dozvole.

Realizacija mjere u toku.

Rad SM-4 je obustavljen, tako da
je preostalo da se zavrsi
ugradnja AMS-a na dva dimnjaka
(SM-5 i SM-6)

Ugovor potpisan 07.06.2018. sa
kompanijom SICK Austrija.
Finalni prihvat (FAC) za prvu fazu
(ugradnja novih CEMS sistema
na Koksari, SINTER1 i SINTER2)
potpisan je od strane SICK
Austrija 5.5.2020. Prva faza je
realizovana u aprilu 2019.
godine, ali je FAC potpisan
naknadno, po otklanjanju svih
identifikovanih greski /
nedostataka na novougradenim
AMS sistemima.

Mijera iz tacke 1.3.2 je druga faza
realizacije projekta ugradnje
(ugradnja novih AMS sistema za
mjerenje prasine na SP-5 i ESP6
Aglomeracije, te novih AMS
sistema na Celi¢ani i Visokoj
peci) novih automatskih mjernih
sistema, AMS. Za drugu fazu
projekta pokrenute su aktivnosti
za nabavku i ugradnju sistema.
Obzirom na trenutnu situaciju u
vezi sa pandemijom COVID-19 i
poteSkocama proiza$lim iz nje,
ocekujemo pustanje u rad novih
AMS sistema do kraja marta
2021.
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1.3.3 lzvrsiti validna mjerenja 12 mjeseci od Mjera je realizovana.
emisija kancerogenih materija na | dana izdavanja | U augustu i decembru 2019.
dimnjacima Aglomeracije okolinske godine izvrSena su mjerenja
Prije provodenja mjerenja operator dozvole sledecih parametara: polihlorirani
je duZan usaglasiti sa Ministarstvom debenzodioksini i dibenzofurani
listu zagadujuc¢ih materija koje ¢e se (PCDD/F), policikliki
mijeriti. Mjerenja se moraju raditi u aromatski ugljikovodici (PAH),
skladu sa vazecéim Pravilnikom o benzen, etilbenzen, toulen,
monitoringu emisija u zrak FBiH. ksilen, kadmij, krom, bakar, ziva,
Mijera ¢e se prolongirati u slu¢aju da olovo, nikl, cink i dr.
nije moguce ispostovati zahtjeve Gore navedeni parametri su bili u
Pravilnika sve dok se ne steknu okviru dozvoljenih granica i/ili
neophodni uvjeti. preporuka NRT.

1.4 Visoka | 1.4.1 Provjeriti emisiju PCDD/F Rok za dostavu | Mjera je realizovana.

pec na dimnjaku sistema otprasivanja | izvjesStaja Prema ¢lanu 16. Pravilnika o
livne platforme Visoke pe¢i Inspekciji i grani¢nim vrijednostima emisije
Mijerenja ¢e se raditi u skladu sa FMOIT: 6 zagadujuéih materija u zrak
vazec¢im Pravilnikom o monitoringu mjeseci od ("Sluzbene novine Federacije
emisija u zrak FBiH. Mjera ¢e se dana izdavanja | BiH", broj: 12/05) za Visoku pe¢
prolongirati u slu¢aju da nije okolinske nisu propisane grani¢ne
mogucde ispostovati zahtjeve dozvole vrijednosti za parametar
Pravilnika sve dok se ne steknu polihlorirani debenzodioksini i
neophodni uvjeti. dibenzofurani (PCDD/F), jer isti

nije specifican za ovaj pogon.
Takode, izmjerena vrijednost
PCDD/F nije se mogla uporediti
sa NRT, jer parametar PCDD/F
nije specifi€an / oCekivan za ovaj
proizvodni pogon.

U cilju realizacije naloZene mjere,
u augustu 2019. godine izvrSena
su mjerenja PCDD/F.

Izmjerena vrijednost ovog
parametra je 0,000162 ng
TEQ/Nm3.

1.5 Celitana | 1.5.1 Uraditi analizu uticaja Godina dana Mjera je realizovana.
aktivnosti ArcelorMittal Zenica na | od dana U augustu i septembru 2019.
pucanje zidova stambenih izdavanja godine izvrieno je mjerenja
objekata u neposrednoj blizini okolinske vibracija od strane Instituta za
pogona Celi¢éane dozvole. materijale i konstrukcije

U izradu Projektnog zadatka ukljuciti
i Struénu sluzbu Grada

Gradevinskog fakulteta u
Sarajevu, na vise lokacija na
Celigani, te u neposrednoj blizini
stambenih objekata u naselju
Tetovo.

Zaklju¢ak Elaborata o uticaju
aktivnosti ArcelorMittal Zenica na
pucanje zidova

stambenih objekata u
neposrednoj blizini pogona
Celitana je:

LAnalizirani stambeni objekti u
ulici Tetovska na brojevima 329,
331, 335 337 nisu ugroZeni
radom postrojenja u Departmentu
Celi¢ana po pitanju nedozvoljenih
vibracija. Izmjerene vibracije su
neosjetne i ne ugroZavaju komfor
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stanara ili nosivost konstrukcije
objekata.”

2. PREVENTIVNE MJERE

21 211 Plan odrzavanja - izraditi | Stalni zadatak

ArcelorMittal | godiSnji  plan  odrzavanja za Mjera je realizovana.

Zenica instaliranu opremu za smanjenje Plan odrzavanje se priprema za
emisija u zrak na godiSnjem nivou i svaku poslovnu godinu i prati se
pratiti realizaciju odrzavanja. U realizacija istog u skladu sa
sklopu odrzavanja takoder vrSiti integralnim sistemom upravljanja
redovno mjerenje vibracija na kvalitetom ISO 9001 i ISO14001.
instaliranoj opremi.

21.2 CIP - definisati plan za | Stalni zadatak | Mjera je realizovana.

kontinuirana poboljSanja (CIP) i Definisan plan za kontinuirana

pratiti realizaciju istih poboljSanja i redovno se prati
realizacija istog

21.3 AMS - provoditi odrzavanje | Stalni zadatak | Mjera je realizovana.

sistema za kontinuirani monitoring Vrsi se redovno odrzavanje AMS

emisija u zrak u skladu sa zahtjevima od strane, u skladu sa planom

zakonske regulative odrzavanja. Zapisi o odrzavanju
se vode kod tima Centralnog
odrZavanja zaduzZenog za
odrzavanje AMS.
Zbog problema sa starim AMS,
Kompanija je donijela strateSku
odluku da u sklopu projekta
ugradnje novih sistema na
Koksari i Aglomeraciji izvrsi
zamjenu novim postojecih starih
sistema na Celi¢ani i Visokoj peéi
(druga faza projekta), kako bi se
osigurala dostupnost i validnost
prikupljenih podataka.

2.1.4 Standard kvaliteta - voditi | Stalni zadatak | Mjera je realizovana.

procese proizvodnje u skladu sa Procesi se vode u skladu sa

procedurama ISO 9001 i ISO 14001 procedurama ISO 9001 i ISO
14001. U decembru 2019.
uspjesno je zavrsen kontrolni
audit za standarde 1SO
14001:2015i ISO 9001:2015

3. TEHNICKO — TEHNOLOSKE MJERE
3.1 Koksara | 3.1.1 Proces zagrijavanja koksne | Stalni zadatak | Mjera je realizovana.

baterije — voditi proces koksovanja i
zagrijavanja baterije u skladu sa
tehnoloskim upustvima.

Proces zagrijavanja baterije se
vodi u skladu sa tehnoloskim
uputstvima u vidu regulacije
potroSnje koksnog plina,
distribucija temperatura
(1215°C), hidraulicki rezim rada
baterije

3.1.2 Kerami¢ko  zavarivanje
koksnih peéi — napraviti plan
zavarivanja  koksnih  peéi  po
prioritetima i realizovati isti.

Stalan zadatak

Mjera je realizovana.

Stalna aktivnost prema
utvrdenom planu — Principijelno
se zavaruje 1 pe¢ sedmi¢no. U
2019. izvrSeno je keramicko
zavarivanje 54 koksne pedi
(kompletna kampanja) i 74
interventna zahvata (selektivno
djelimi¢no zavarivanje prema
potrebi).
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3.1.3 Proces koksovanja — emisije
u zrak se mogu smanijiti kvalitetnim
odrzavanjem pogona i postrojenja i
vodenjem procesa u skladu sa
tehnoloSkim upustvima.

Stalni zadatak

Mjera je realizovana.

Proces koksovanja se vodi u
skladu sa tehnoloSkim
uputstvima kao i kvalitetnim
odrZavanjem pogona i
postrojenja - detalji o odrzavanju
pogona i postrojenja dati u
prilogu.

3.1.4. Sistem regulacije pritiska
plina u koksnim pec¢ima

Rok za ugradnju sistema
automatske regulacije koksnog plina
na pec¢ima: kraj 2020. godine

Rok za
realizaciju:
31.12.2020.

Mjera je realizovana.

Na postojecoj bateriji nije
moguce ugraditi sistem
automatske regulacije koksnog
plina na pec¢ima bez izuzetno
visokih ulaganja.

S tim u vezi, a u cilju rieSenja
nalozene mjere, izvrseno je
unapredenje rada bypass-a i
ugradeno je Sest (6) aktuatora
Cija funkcija je regulacija pritiska
plina u sabirnicima, a time i
regulacija pritiska plina u pe¢ima.
Promjene pritiska plina, te ostale
promjene u tehnolodkom procesu
koksovanja redovno se prate i
porede sa rezultatima AMS-a.

3.1.5 Besprasinsko
koksa

istiskivanje

Do 01. januara
2022.

Aktivnost nije zapocela -
potrebno je pripremiti studiju
izvodljivosti iz razloga Sto ovaj
projekat nije izvodljivi na koksnoj
bateriji AM Zenica

3.2
Aglomeracija

Trenutno nije moguée predvidjeti
tehnic¢ko-tehnolodke mjere koje bi
mogle uticati na smanjenje emisija u
zrak.

3.3 Visoka
pec

3.31 Duvnice- implementirati
projekat smanjenja broja izgorenih
duvnica i na taj naCin smanijiti broj
vanrednih situacija emisije prasine iz
pogona Visoka pec.

Stalni zadatak

Mjera je realizovana.
Implemetiran projekat smanjena
broja izgorenih duvnica.

Potreba za izmjenom duvnica se
utvrduje svakodnevnim vizuelnim
pregledom i elektronskim
pracenjem tehnoloSke linije. Sve
aktivnosti (pregled, zamjena) u
vezi sa duvnicama se
evidentiraju u dnevnim radnim
izvjeStajima. U 2017. godini
izgaranje duvnica i njivova
zamjena / €iS¢enje desilo se 54
puta. U 2018. godini, tokom
generalnog remonta, zamjenjeni
su svi hladioni elementi,
uklju€ujuci i duvnice koje je
trebalo zamjeniti. U 2019. godini
izvrSena je zamjena 12 duvnica,
a u tekucoj 2020. zamjenjeno je 8
duvnica. Implementacijom gore
navedenog doprinosi se
smanjenju broja vanrednih
situacija emisije praSine iz
pogona Visoka pe¢.
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3.4 Celitana | 3.4.1 Emisije prasine iz miksera - | Stalni zadatak
ograniciti brzinu uljevanja tec¢nog
gvozda u mikser kako_ bi se povecéao Mjera je realizovana.
stepen zahtvata na mikserskom . . . . .
- Ogranic¢ena je brzina uljevanja
postrojenju. 2 . .
Ova mjera je trenutno tehnicko- Fecnog .gvozda u mlks'er. I;data
tehnoloska mijera  kojom  se |n§tuk0|Ja da se poveca vrijeme
povectava efikasnost postojeceg ulieva sa 5 na 7 minuta po
sistema za otprasivanje miksera dok kazanu.
se ne realizuje mjera pod tackom
441
3.4.2 CaF topitelj- razmotriti | 6 mjeseci od Mjera je realizovana.
mogucnost postepenog smanjenja ili | dana izdavanja | U toku 2017. godine dostignuto
zamjene CaF topitelja sa drugim | okolinske smanijenje udjel CaF2 od 40% od
materijalom u cilju smanjenja emisija | dozvole ukupne koli¢ine topitelja,
fluorida. zamjenom ovog topitelja sa
materijalom na bazi Al20s koji je
povoljniji sa aspekta zastite na
radu, zastite okoline kao i
agresivnosti prema vatrostalnom
ozidu. Dalje smanjenje nije
realno.
3.4.3 Buka— kontrolirati ispustanje | 6 mjeseci od Mjera je realizovana.
pare iz kotlova. Ugraditi za&titu od | dana izdavanja | VrSi se kontrola tehnolo$kog
buke na ,amfarima“ kotlova | okolinske procesa. lzvor buke je
utilizatora. dozvole premjesten iza zvuéne barijere,
¢ime je buka snizena u okviru
GVE za industrijsko podrugje.
3.5 3.5.1 Energetska efikasnost - | Stalnizadatak | Mjera je realizovana.
Valjaonice koristiti Sto je moguce vise internih Koristi se maksimalna koli¢ina
plinova za sagorijevanje u SALEM internih plinova na Salem pedi
pec¢i kako bi se smanjile ukupne kako bi se smanijile ukupne
emisije SOz i CO2 iz ArcelorMittal emisije SOz i COz iz ArcelorMittal
Zenica te kako bi se povecala Zenica te kako bi se povecala
energetska efikasnost. energetska efikasnost.
Spaljivanje koksnog plina je 0% i
svi se interni gasovi maksimalno
iskoriStavaju
3.6 Trenutno nije moguée predvidjeti
Energetika tehni¢ko-tehnoloske mijere koje bi
mogle uticati na smanjenje emisija u
zrak jer je isto vezano za buduée
planove rekonstrukcije  pogona
Energetika i za strategiju grijanja
Grada Zenica
3.7 3.7.1 Godisnja registracija vozila— | Stalni zadatak
Saobracaj vrsiti registraciju vozila u skladu sa Mjera je realizovana.
zakonskim zahtjevima VrSi registraciju vozila u skladu
sa zakonskim zahtjevima
4. MJERE ZA KOJE JE NEOPHODNO INVESTICIONO ULAGANJE
- CAPEX MJERE
4.1 Koksara | 4.1.1 Projekat odsumporavanja Rok za Realizaciia mi tok
koksnog plina dokazivanje ealizaclja mjere u toku.
UI_(OIik.o se na Toplani izgrade novi | emisija: kraj Buduéi da je projekat ugradnie
plinski kotlovi za potrebe marta in in kotl toku (vise
ArcelorMittal Zenica i vrSi se 2019.god. novinh gasnin kxotiova u toku
X - detalja u tacki 4.6.1), trenutno
isporuka toplotne energije za grad o . . o
Zenicu, i ako se odvede koksni plin nije moguce dokazati smanjenje
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na Valjaonicke peci, na Rok za emisija kao rezultat rada novih
Aglomeraciju i Toplanu, onda definisanje kotlova.

emisije na svim izvorima gdje se
koristi koksni plin ne smiju preéi
grani¢ne vrijednosti emisija
definisane zakonskom regulativom
FBiH.

Ukoliko se desi da su emisije SOz iz
izvora koji koriste koksni plin kao
gorivo iznad GVE kompanija
ArcelorMittal Zenica je obavezna
poduzeti mjere za smanjenje emisija
SOz2iz ovih izvora.

Za nove kotlove predvideno
postrojenje za odsumporavanije i
emisije SO2 ¢e biti daleko ispod
grani¢nih vrijednosti za nova
postrojenja. Imajuci u vidu da je
Toplana najveci izvor emisija SOz,
te da su emisije SOz u Aglomeraciji i
Valjaonicama ispod GVE i da se u
Koksari realizacijom projekta
ugradnje novog gashog kotla za
potrebe proizvodnog procesa dobija
reci da se ukupne emisije SOz iz
AMZa nece smanijiti.

Ukoliko se ne dokaze smanjenje
SOz krajem marta 2019. onda se
moraju poduzeti dodatne mjere za
smanjenje.

dodatnih mjera
za smanjenje
emisija SO2:
kraj
2019.godine.

Emisije SO2iz Aglomeracije i
Valjaonica su u okvuru
dozvoljenih granica. Rezultati
mjerenja dati su u izvjestajima o
godiSnjim emisijama u zrak iz
pogona i postrojenja ArcelorMittal
Zenica.

Dokazivanje emisija u toku i
detaljnom analizom dobivenih
rezultata mjerenja emisija SO2 iz
pogona ArcelorMittal Zenica ¢e
se utvrditi dalji pravac djelovanja.
Napominjemo, da ¢e se
realizacijom mjere ugradnje
gasnih kotlova na Energetici i
ugradnjom sistema za
odsumporavanje emisije SO2
smanjene za cca. 73% sa ovog
izvora. U vezi sa ovom mjerom,
kao i ostalim mjerama koje se
odnose ili su u vezi sa pogonom
Koksara, kao $to je navedeno u
gornjem tekstu, zvani¢no ¢emo
se obratiti Federalnom
ministarstvu okoliSa i turizam sa
zahtjevom za organizaciju
struénog sastanka sa svim
zainteresovanim stranama u cilju
sagledavanja izvodljivosti
realizacije svih datih mjera za
pogon Koksara uzimajuci u obzir
sve direktne i indirektne faktore
koji mogu uticati na odluku.

4.1.2 Nabaka i ugradnja novih
ramova na vratima koksnih pedéi —

Rok za izradu

plana ugradnje:

Mjera je realizovana.
Izraden plan nabavke i ugradnje

napraviti plan ugradnje i realizirati 6 mjeseci od novih ramova na vratima koksnih
Isti gigﬁnlszs:vama pedi. U 2017. godini izvrsena
dozvole zamjena 26 ramova, a u 2018.
godini 28 ramova koksnih peéi.
Rok za - . X
realizaciiu U 2019. godini nabavljeno je 10
lana: 25 (deset) i u 2020. godini 8 (osam)
gﬁ'eséci od rezervnih ramova koji su prema
dz—ina ~davania aktuelnom planu namjenjeni za
okolinske ) zamjenu oStecenih. Vrsi se
pracenje stanja ramova.
dozvole
o . Mjera je realizovana.
:;S? Inz::‘s;latlérn%radnju nove Kraj 2016. U septembru 2016. ugradena je
P nova zasipna masina.
4.1.4 Sanacija kolske vage kroz Mjera je realizovana.
projekat ,,ugradnja nove zasipne Kraj 2016. Mijera je realizovana kroz tacku
masine“ 4.1.3.
4.1.5 Nabaviti i ugraditi gasni Kraj 2017. Mjera je realizovana.

kotao za potrebe proizvodnog
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procesa pogona Koksara.
Realizacijom ovog projekta ce se
posti¢i stabilniji proces proizvodnje
u pogonu Koksara, a samim tim i
smanjenje nekontrolisanih emisija i
bolji rad postrojenja za
preciS¢avanje otpadnih voda iz
pogona Koksara (biohemija).
Takoder, ovaj projekat ¢e rezultirati i
smanjenjem ukupnih emisija SO2 iz
pogona i postrojenja ArcelorMittal
Zenica smanjenjem potrosnje ugalja
iz RMU Zenica, a ujedno ¢e se
dobiti i CiS¢i koksni plin koji se koristi
kao gorivo u pogonu Energetika.

Ovaj kotao radi po potrebi (oko 10
dana u godini). Gasni kotao za
potrebe proizvodnog procesa
koksare se smatra tehni¢ko-
tehnoloskim postrojenjem za
smanjenje emisija i prema toplotnoj
snazi spada u mala postrojenja za
sagorijevanje (kao ku¢no loziste).
Bududi da se za kuc¢na lozZista ne
traze dodatni zahtjevi tako da nema
potrebe ni za dodatne zahtjeve za
ovo postrojenje.

Kotao ugraden i pusten urad u
periodu kraj 2017. — pocetak
2018

4.2
Aglomeracija

4.2.1 Nabaviti i ugraditi Hibridni
filter na masinu SM-5

Rekonstrukcija ESP'4 u Hibridni filter
i prespoj na masinu br. 5 (prva
sekcija ESP, 2,5 sekcije vrecasti filter
sa instaliranim sistemom mlaznica
izmedu ESP i sekcije vrecastog
filtera za doziranje aditiva. Efekat ¢e
biti u skladu sa BAT preporukama
(smanjenje emisija prasine, POP's i
S0Oz2). U toku je probno pustanje u rad
hibridnog filtera potrebno je definisati
aditive za smanjenje emisija SOz i
POPs

30. juni 2017

Mjera je realizovana.

Hibridni filter (HF-5) pusten u rad
09.03.2017. Nakon pustanja u
rad HF-5 emisije praSine ispod
10 mg/Nm3, SOz od 90 do 150
mg/Nm?3 PCDD/F izmjeren (dva
puta) tokom 2019. godine imao je
jako niske vrijednosti u podrucju
0,00254 - 0,00345 [ng
TEQ/Nm?]. Grani¢na vrijednost je
0,4 [ng TEQ/Nm?].

4.2.2 Nabaviti i ugraditi Hibridni
filter na masinu SM-6

Rekonstrukcija ESP u Hibridni filter i
prespoj SM-6 (ESP i vrecasti filter sa
instaliranim  sistemom  mlaznica
izmedu ESP i sekcije vrecastog
filtera za doziranje aditiva. Efekat
treba biti u skladu sa BAT
preporukama (smanjenje emisija
prasine, POP's i S02). U toku
pustanja u rad hibridnog filtera
definisati aditive za smanjenje
emisija SOz i POPs

Realizacija: 24
mjeseca od
datuma
izdavanja
okolinske
dozvole

Mjera je realizovana.

Hibridni filter (HF-6) pusten je u
rad sredinom novembra 2019.
Nakon pustanja u rad HF-6
emisije prasine znatno ispod 10
mg/Nm?, SO2 oko 130 mg/Nm3.
PCDD/F izmjeren tokom 2019.
godine imao je jako nisku
vrijednost, 0,00283 [ng
TEQ/Nm?]. Grani¢na vrijednost je
0,4 [ng TEQ/Nm?].

4.2.3. Nabaviti i ugraditi Hibridni
filter na masinu SM-4

Rok za izradu
plana

Pripremljen plan za sinter masinu
br. 4. Kompanija je odredenim
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Rekonstrukcija ESP u Hibridni filter i | realizacije: 12 tehniCko-tehnoloSkim  mjerama
prespoj SM-4 (ESP i vrecasti filter mjeseci od povecala produktivnosti na sinter
sa instaliranim sistemom mlaznica datuma masinama br. 5 i 6, tako da ¢e se
izmedu ESP i sekcije vrecastog izdavanja u buduénosti sinter proizvoditi na
filtera za doziranje aditiva. Efekat okolinske samo dvije navedene sinter
treba biti u skladu sa BAT dozvole masine. Iz tog razloga,
Conclusions (smanjenje emisija Kompanija ¢e traziti da se ova
prasine, POP's i SOz2). U toku Rok realizacije | mjera isklju¢i iz okolinske
pustanja u rad hibridnog filtera plana: kraj dozvole iz razloga obustave
definisati aditive za smanjenje 2021.godine. rada sinter masine br.4 nakon
emisija SOz i POPs Sto se formalno donese ova

odluka. Napominjemo, da
ugradnjom hibridnog filtera i
pokretanjem proizvodnje na sinter
masini br.6, pogon Aglomeracija
radi samo sa dvije sinter maSine,
masinama br. 5 i 6 na kojima su
ugradeni hibridni filteri. SM4 ce se
upotrebljavati samo za vrijeme
vanrednog stanja/okolnosti.
3.2.4 Rekonstrukcija ESP na Rok za detaljan | Realizacija mjere u toku.
dimnoj strani (strana hladenja plan realizacije: | Pripremljen plan za realizaciju. U
aglomerata) u cilju dostizanja 12 mjeseci od toku izrada prijeloga od strane
emisije prasine ispod GVE. datuma AM lstraZivanje i razvoj. Planira
izdavanja se pocetak rekonstrukcije ESP
okolinske na SM-6 u 2022 i ESP na SM-5 u
dozvole. 2023. godini.
Rok realizacije: | Trenutna situacija u vezi sa
najkasnije 12 pandemijom Covid-19, koja je u
mjeseci nakon | velikoj mjeri doprinjela svjetskoj
isteka krizi, veoma negativno utice
okolinske odrzanje proizvodnje i na ranije
dozvole. planirane / preuzete obaveze.
4.3 Visoka | 4.3.1 Provjeriti funkcionalnost 12 mjeseci od Mi . li
pec spaljivanja visokopeénog plina dana izdavanja | jera je realizovana.
na baklji i Izvrsiti sanaciju za okolinske zvrsena je sanacija baklje
. . L visokopecénog plina tokom
sigurno spaljivanje, ukoliko je to dozvole | ta Visoke peci
potrebno, i o tome saciniti detaljan ?er)evra nog remonta  pect.
T e o zvjestaj dostavljen Inspekciji i
strucni izvjesta;j i isti dostaviti EMOIT
Inspekciji i FMOIT. )
4.4 Celicana | 4.4.1 Provjeriti zahvat dimnih Rok za
plinova tokom uljeva u mikser. U | provjeru
slu¢aju da je zahvat dimnih plinova | veli€ine
ispod 90% poduzeti dodatne mjere zahvata dimnih
kako bi se obezbijedio zahvat plinova: 12 Mjera je realizovana.
dimnih plinova prema BAT mjeseci od Postojeci sistem za otpraSivanje
Conclusions. Efekat otpraSivanja dana izdavanja | na mikserima nema dovoljan
pomocu vrecéastog filtera treba biti u | okolinske kapacitet odsisa. Kako bi se
skladu sa GVE. dozvole poboljSala efikasnost odsisa, ovaj
Rok za izvor je ukljuéen u projekat
realizaciju sekundarnog otpraSivanja

dodatnih mjera:
18 mjeseci od
dana izdavanja

konvertora.

okolinske
dozvole
4.4.2 Sekundarno otprasivanje | Rok za izbor e
. o L o Realizacija mjere u toku.
konvertora — projektovati, izgraditi i | najboljeg
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staviti  u  funkciju sistem za | ponudacai Sistem za sekundarno
sekundarno  otpraSivanje = BOF | potpisivanje otprasivanje konvertora je
konvertora &ime ¢e se eliminisati | ugovora: 6 ugraden. U toku je dokazivanje
nekontrolisane emisije tokom uljeva | mjeseci od garantovanih performansi
gvozda i ulaganja starog Zeljeza u | dana izdavanja | ugradenog sistema.
BOF, kao i izljeva Celika i troske iz | okolinske
BOF-a. Ugradeni sistem | dozvole.
otprasSivanja treba da postigne preko | Rok za
90% zahvata dimnih plinova. Efekat | projektovanje,
otpraSivanja pomocéu vrecastog | ugradnju,
filtera treba biti u skladu sa GVE. pustanje u rad i
dokazivanje
garantovanih
performansi:
18 mjeseci od
dana izdavanja
okolinske
dozvole
4.4.3 Oftrasivanje transportnih | Do kraja Realizacija mjere u toku.
sistema u odjeljenju nemetalnih | vazenja Nakon zavrSetka projekta
dodataka i ferolegura— Modifikacija | okolinske Sekundarnog otprasivanja
i popravka sistema otpraSivanja | dozvole konvertora, a u periodu vazenja
transportnih  sistema nemetalnih integralne okolinske dozvole,
dodataka i ferolegura u cilju planirano je da se postojeci
smanjenja  emisija  praSine i relativno nov sistem otprasivanja
dostizanja GVE. (Kappa — vrecasti filter) koji se
nalazi na Mikseru, iskoristi za
otprasSivanje transportnih sistema
iz taCke 4.4.3.
4.4.4. Pratiti prosjeéne mjese¢ne Rok za
koncentracije prasine u dimnim dokazivanije,
plinovima BOF Celi¢ane tokom odnosno
2017. godine. dostavu
Ukoliko koncentracije prasine budu Izvjestaja o
prelazile GVE ili ako su prosjeCne monitoringu Mjere je realizovana.
dnevne koncentracije prasine vece emisija Izvr§eno pracenje emisija prasine
od 110% GVE (GVE=50mg/Nm? ) ili | zagadujucih u 2017. u dimnim plinovima sa
ako je 95% satnih prosjeka materija u zrak | gasocistke na BOF Celigani.
koncetracije prasine vec¢i od 200% za 2017.
GVE onda treba izvrsiti godinu je Sve vrijednosti emisija su ispod
rekonstrukciju sistema otpraSivanja | 31.03.2018. grani¢nih vrijednosti. Rezultati se
da emisije prasine budu unutar nalaze u dostavljenom ,lzvjestaju
GVE, odnosno da zadovoljavaju Rok za o kontinuiranom monitoringu
odredbe Pravilnika o monitoringu realizaciju emisija u zrak iz pogona i
emisije zagadujuéih materija u zrak | rekonstrukcije postrojenja ArcelorMittal Zenica
(SLN.FBiH, br.9/14) sistema za za 2017. godinu® br. ENV-31-03-
otpraSivanje: 18
12 mjeseci
poslije isteka
vazenja
okolinske
dozvole.
4.5 4.5.1 Rekonstrukcija gorionika — | Kraj 2016.
Valjaonice izvr8iti  rekonstrukciju  gorionika Mi . li
SALEM pe¢i u pogonu Zi¢na pruga u jere je realizovana.
. Y IzvrSena je rekontrukcija
cilju povecanja energetske S ..
: ! o o gorionika SALEM u pogonu Zi¢na
efikasnosti  (smanjenje  potrosnje

zemnog plina na racun iskoristenja
internih plinova) i smanjenja emisija

pruga.
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u zrak (smanjenjem spaljivanja
internih gasova na bakljama i njihovo
koristenje u ovom pogonu ¢e smanijiti
emisije CO i CO2)

4.6 4.6.1 Ugraditi nove plinske Rok za Realizacija mjere u toku.

Energetika kotlove u kojima ¢e se kao gorivo dogovor U septembru 2018. podpisan
koristii: koksni plin, visokopeéni plin | vezano za Udjeli€arki ugovor izmedu
i zemni plin za potrebe isporuku partnera ArcelorMittal Zenica,
snabdijevanja parom tehnolo$kih toplinske Grad Zenica, Fin Fund i KPA
procesa pogona i postrojenja energije za Unicon.
ArcelorMittal Zenica kao i za grijanje Grada Registracija zajednicke
potrebe grijanja grada Zenice. Zenice: 3 kompanije ,Toplana“d.o.o.

mjeseca od Zenica zavrSena.
U slu€aju da Grad Zenica odustane | dana izdavanja
od dogovora za isporuku toplotne okolinske Izdata Okolinska dozvola za
energije iz ArcelorMittal Zenica, dozvole Toplanu Zenica 18.03.2019.
ArcelorMittal Zenica ¢e ugraditi Okolinska dozvola je
plinske kotlove za potrebe svog Rok za pravoshazna od 17.5.2019.
tehnoloskog procesa, a emisije iz ugradnju Izdata Urbanisti¢ka saglasnost
novih kotlovskih jedinica moraju biti | jednog, dva ili 9.7.2019. godine. Oc¢ekuje se
u skladu sa GVE. viSe plinskih pravosnaznost.
kotlova: kraj

U periodu od dana izdavanja 2018.g. Izdata Gradevinska dozvola za

okolinske dozvole do kraja 2018.g.
ArcelorMittal Zenica ¢e za potrebe
svog tehnoloskog procesa i
snabdijevanja toplinskom energijom
Grada Zenice , u pogonu Energetika
koristiti jedan postojeci kotao, K1 ili
K2 uz maksimalno koristenje
plinskih goriva (NG, BFG, COG), a
posebno u periodima nepovoljnih
vremenskih uslova.

poslove gradnje na Toplani
Zenica 18.03.2020.

Trenutni status aktivnosti na
projektu:

— ZavrSena osnovha montaza
sva tri kotla i prva tlatna proba
— U toku montaza opreme u
kotlovnici

— U toku montaZa konstukcije
hale, posao ide prema planu

— lzrada temelja za DeSOx
postrojenje u zavrsnoj fazi

— lzvrSena ugradnja nove
opreme u hemijskoj pripremi
vode, preostalo pustanje u rad
— Turbogenerator TG 25MW —
isporuka rotora turbine se
ocCekuje tokom jula 2020, a
zavrSetak poslova kraj augusta
2020.

— Turboduvaljka TD-4 — isporuka

opreme u julu i augustu, a
zavrSetak poslova prva sedmica
septembra

— Trafo 3 i trafo 4 — poslovi idu
prema planu

— Elektroduvaljka — poslovi idu
prema termin planu

— Priklju¢ni cjevovodi za pare i
plinove idu prema planu

— Toplinska stanica — Ugovoreni

poslovi, Ceka se isporuka opreme

— Instalacija novog CEMS-a na
Energetici — ugovor potpisan
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Komisioniranje novih plinskih
kotlova o¢ekuje se do kraja Q1
2021.

4.6.2 Pokrenuti aktivnosti za
izgradnju sistema za
preciSéavanje otpadnih voda
Grada Zenice, Rudnika mrkog
uglja Zenica i ArcelorMittal
Zenica— traziti zajednicki dogovor i
napraviti plan aktivnosti za
rieSavanje ovog problema.

Rok za
pokretanje
aktivnosti za
realizaciju ove
mjere prema
zainteresiranim
stranama: 3
mjeseca od
dana izdavanja
okolinske
dozvole.

Realizacija mjere u toku.
Provode se odredene aktivnosti u
pogledu suradnje sa VIK-om i
Gradom Zenica, a u cilju
definisanja akcionog plana za
rieSavanje tretmana otpadnih
voda ArcelorMittal Zenica.

Plan aktivnosti ArcelorMittal
Zenica (AMZ) za realizaciju
projekta prikupljanja, transporta i
tretmana otpadnih voda uslovljen
je planom i relaizacijom aktivnosti
Grada i RMU Zenica, buduci da
su njihove otpadne vode
ukljuene u kolektore otpadnih
voda u vlasnistvu ArcelorMittal
Zenica.

Dana 17.9.2020. “ViK “ d.o.o.
Zenica je potpisao je ugovor o
konsultantskim uslugama s
konsultantskom ku¢om P2M
Berlin GmbH iz Savezne
Republike Njemacke. Potpisom
ovog ugovora zvaniéno pocinju
aktivnosti na realizaciji projekta
“Sakupljanje i tretman otpadnih
voda grada Zenica”. ArcelorMittal
Zenica ovim oCekuje utvrdivnje
zvani¢nog termin plana aktivnosti
Grada / VIK-a kako bi se mogao
definisati akcioni plan AMZ.

4.7
Saobracaj

Nisu predvidene CAPEX mijere za
ovaj pogon
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