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Predmet: Analiza |zvjestaja o realizaciji mjera zastite okolia uslovljenih
integralnom okolinskom dozvole za Arcelor Mittal d.o.o0. Zenica, - dostavija se -

Postovani,

temeljem zakljucaka sa sastanka odrzanog 16.8.2019. godine u prostorijama
ArcelorMittal Zenica, u okviru redovnog monitoringa realizacije mjera zadatih okoliSnom
dozvolom izdatom ArcelorMittal-u Zenica 03.04.2017. godine, Federalno ministarstvo
okoliSa i turizma je u saradnji sa Federalnom upravom za inspekcijske poslove i
menadZzmentom ovog privrednog drustva utvrdilo da je dodlo do prolongiranja rokova
kljuCnih mjera za smanjenje zagadenja zraka u Zenici i to:

4.1.1. Projekat odsumporavanja koksnog plina u pogonu Koksara (rok mart 2019.)

4.2.2 Nabavka i ugradnja Hibridnog filtera na masinu SM-6 u pogonu Aglomeracija
(rok 24 mjeseca od datuma izdavanja okolinske dozvole — 03.4.2019.).

4.2.3. Nabavka i ugradnja Hibridnog filtera na masinu SM-4 u pogonu Aglomeracija
(12 mjeseci od datuma izdavanja okolinske dozvole — 03.4.2018.).

4.4.2 Sekundarno otpra$ivanje konvertora u pogonu Celi¢ana (rok za projektovanje,
ugradnju, pustanje u rad i dokazivanje garantovanih performansi: 18 mjeseci od dana
izdavanja okolinske dozvole - 03.10.2018. godine).

Privredno drustvo ArcelorMittal Zenica se obavezalo da ée ove mjere ispoStovati
do kraja 2019. godine.

U nastavku ovog dopisa je Status realizacije predloZzenih mjera, tehnnologija i drugih
tehnika za smanjenje emisija iz postrojenja ArcelorMittal Zenica u vezi sa postavljenim
rokovima u okolidnoj dozvoli, koji je dostavljen Federalnom ministarstvu okolida i turizma
03.9.2019. godine u skladu sa dogovorom sa sastanka odrzanog 16.8.2019. godine u
Zenici.

Ul. Hamdije Cemerlica br.2, 71 000 Sarajevo, telefon 00 387 33 726 700, telefax 00 387 33 726 747,
e-mail: fmoits@bih.net.ba, www.fmoit.gov.ba



Status realizacije predlozenih mjera, tehnnolo
emisija iz postrojenja ArcelorMittal Zenica

gija i drugih tehnika za smanjenje

POGON OPIS MJERE

IZVRSENJE

STATUS REALIZACIJE SA
August 2019.

1. OPCE MJERE - mjere koje ne uti¢u na smanjenje emisija

u zrak

1.1 1.1.1 lzraditi Studiju uticaja
ArcelorMittal | na okoli§ za pogone i
Zenica postrojenja ArcelorMittal
Zenica prema ¢lanovima 53.
54. i 54.a Zakona o zastiti
okolia (SI.N.FBiH, br.: 33/03
i 38/09)

24 mjeseca od
datuma izdavanja
okolinske dozvole

U toku je priprema za izradu Studije. U
svjetlu nove zagonske regulative za
monitoring emisija u zrak, neophodno
je organizovati konsultantski sastanak
sa predstavnicima FMOIT u cilju
definisanja metodologije i angazmana
kompanije koja bi izradila trazenu
studiju.

Studija uticaja na okoli§ zavréena za
novu toplanu sa uporedbom na
trenutno stanje u pogonu Energetika i
planiraju se nastavi daljni razgovor sa
Masinskim fakultetom u Zenici u cilju
nastavka ovog angazmana na izradi
cjelovite studije za ArcelorMittal
Zenica. Predlazemo da u predmetnoj
studiji se urade dva disperziona
modela za dva projekta koj su u toku
BOF sekundarno otprasivanje i drugi
hibridni filter kako bi se moglo izvrsiti
poredenje uticaja prije i nakon
zavrSetka realizacije projekta.

1.2 Koksara |1.2.1 lzvrsiti izmjestanje
sistema za kontinuirani
monitoring emisija u zrak
sa dimnog kanala na
dimnjak koksne baterije u
skladu sa zahtjevima
standarda BAS EN 14181 i
BAS EN 15259

[

6 mjeseci od dana

okolinske dozvole

Ugovor potpisan 07.06.2018. sa
kompanijom SICK. Ugovoreni rok za
ugradnju sistema je bio oktobar 2018.
godine. Zbog izmjena u projektnom
timu Ugovaratelja, kao i specifi¢nih
zahtjeva Pravilnika o monitoringu
emisija zagadujucih materija u zrak
("Sluzbene novine Federacije BiH",
broj: 9/14 i 97/17) u pogledu forme
dnevnih, mjesec¢nih i godisnijih
izvjestaja sa sistema za kontinuirano
mjerenje emisija u zrak, do$lo je do
probijanja roka za realizaciju ovog
projekta.

Trenutni satatus: oprema ugradena na
dimnjak Koksare i pustena u probni rad
od 21.12.2018.

Uz svu opremu je dostavljen certifikat
QAL 1. Procedura QAL 2 je provedena
u periodu i to: uporedna mjerenja na
terenu od 14.03.2019. do 20.3.2019.;
umjeravanje sistema 25.04.2019.
Sistem je dobio cerfifikao o provjeri
ispravnosti automatskog mjernog
sistema u skladu sa procedurom QAL2
iz standarda BAS EN 14181.

1.2.2 Izraditi analizu
zagadenosti okolisa u
okruzenju Koksare za nulto
stanje. Analiza zagadenosti
podrazumijeva mjerenja BaP,

Pocetak realizacije
mjere: 16 mjeseci
od dana izdavanja
okolinske dozvole

U toku je priprema za izrada analize
zagadenosti okoli$a u okruzenju
Koksare za nulto stanje. U periodu
2017-2018 i dalje definisan je Akcioni
plan mjera i aktivnosti za smanjenje




monitoring emisija u zrak
sa dimnih kanala SINTER 1
i SINTER 2 na dimnjake
aglomasina SM-4, SM-5 i
SM-6 (dva dimnjaka) u skladu
sa zahtjevima standarda BAS
EN 14181 i BAS EN 15259

okolinske dozvole

ROK ZA STATUS REALIZACIJE SA
POGON OPIS MJERE IZVRSENJE August 2019.
MJERE
odnosno PAH u PM10 u emisija sa koksne baterije i pobolj$anje
najmanje 100 uzoraka stanja i procesa u departmentu
lebdec¢ih ¢Cestica (24-satni Koksara. U prilogu ,Aktivnosti i mjere
uzorci) ravnomjerno poduzete u 2018. godini u pogonu
rasporedenih tokom jedne Koksara, ArcelorMittal Zenica“ date su
godine po svakom mjernom realizovane mjere u pogonu Koksara.
mjestu.  Analiza  takoder U cilju dobivanja validnih rezultat, kao i
uklju€uje i mjerenje VOC, a ocjene stanja baterije nakon realizacije
posebno benzena u akcionog plana, predlazemo da se
ambijentalnom  zraku  po zavr$i sa realizacijom Akcionog plana i
posebnim  programima u da se trazena mjerenja provedu u 2020
trajanju od 12 mjeseci. godini.
1.3 1.3.1 lzvrSiti izmjesStanje | 6 mjeseci od dana | Ugovor potpisan 07.06.2018. sa
Aglomeracija | sistema za kontinuirani | izdavanja kompanijom SICK. Ugovoreni rok za

ugradnju sistema je bio oktobar 2018.
godine. Zbog izmjena u projektonom
timu Ugovaratelja, kao i specifi¢nih
zahtjeva Pravilnika o monitoringu
emisija zagadujucih materija u zrak
("Sluzbene novine Federacije BiH",
broj: 9/14 i 97/17) u pogledu forme
dnevnih, mjesecnih i godisnjih
izvjestaja sa sistema za kontinuirano
mjerenje emisija u zrak, doslo je do
probijanja roka za realizaciju ovog
projekta.

Trenustni status: oprema ugradena na
dimnjacima Aglomeracije i pustena u
probni rad od 21.12.2018.

Uz svu opremu je dostavljen certifikat
QAL 1. Procedura QAL 2 je provedena

u periodu i to:

Sinter 1 uporedna mjerenja na
terenu od 27.03.2019. do
29.3.2019.; umjeravanje sistema
25.04.2019. Sistem je dobio
cerfifikao o provjeri ispravnosti
automatskog mjernog sistema u
skladu sa procedurom QAL2 iz
standarda BAS EN 14181.
Sinter 1 uporedna mjerenja na
terenu od 20.03.2019. do
22.3.2019.; umjeravanje sistema
25.04.2019. Sistem je dobio
cerfifikao o provjeri ispravnosti
automatskog mjernog sistema u
skladu sa procedurom QAL2 iz
standarda BAS EN 14181.

1.3.2 Ugraditi sisteme
kontinuiranog monitoringa
emisija prasine na
dimnjacima dimnih
ventilatora (strana hladenja
aglomerata = 3 dimnjaka ) u
skladu sa zahtjevima
standarda BAS EN 14181 i
BAS EN 15259 odnosno
Pravilnika o monitoringu
emisije zagadujucéih materija

12 mjeseci od
dana izdavanja
okolinske dozvole.

Ugovor potpisan 07.06.2018. sa
kompanijom SICK. Ovo je druga faza
realizacije projekta ugradnje novih i
nadogradnje postoje¢im AMS.
Predlazemo rok za realizaciju 2020.
godina
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u zrak (SI.N.FBiH, br.9/14).

1.3.3 Izvrsiti validna
mjerenja emisija
kancerogenih materija na
dimnjacima Aglomeracije
Prije provodenja mjerenja
operator je duzan usaglasiti
sa Ministarstvom listu
zagadujucih materija koje ¢e
se mjeriti. Mjerenja se moraju
raditi u skladu sa vazeéim
Pravilnikom o monitoringu
emisija u zrak FBiH. Mjera ée
se prolongirati u slu¢aju da
nije moguce ispostovati
zahtjeve Pravilnika sve dok
se ne steknu neophodni
uvjeti.

12 mjeseci od
dana izdavanja
okolinske dozvole

Izvr§eno mjerenje PCCD/F 02.11.2017.
i 03.11.2017. i to uzorkovanje od
strane laboratorije iz Spanije u saradnji
sa ArcelorMittal IstraZivanje i razvoj iz
Austuriasa, Spanija, ispitivanje uzoraka
od strane akreditovane laboratorije
Eurofins, Njemacka . Rezultati pokazali
da su emisije PCCD/F znaé&ajno ispod
grani¢nih vrijednosti i kreéu se od
0,063 do 0,005 ngITEQ/Nm3.
Prezentacija ispitivanja prikazana u
prilogu ovog izvjestaja. Mjerenje je
vreno prije i nakon Hibridnog filtera.
Emisije PCDD/F su veoma niske u oba
slu€aja.

Posto je priprema rude i sirovna
zajedniCka za sve tri masine u pogonu
Aglomeracija, monitoring i mjerenja
koja su provedena na sinter masini br.
5 mogu se smatrati validna za sve tri
masine jer nema razlike u mjesavini za
sve tri masSine niti u vodenju
proizvodnog procesa.

Kako bi se potvrdile vrijednosti emisija
PCDD/F na preostalim sinter
masinama, pokrenuta je aktivnost na
angazovanju akreditovanih laboratorija
za uzorkovanje kao i ispitivanje
(analizu) uzoraka i pribavijanje validnih
rezultata.

Mjerenje PCDD/F izvr§eno je
29.8.2019.0¢ekujemo izvjestaj o
provedenom mijerenju.

1.4.1 Provijeriti emisiju
PCDD/F na dimnjaku
sistema otprasivanja livne
platforme Visoke peéi
Mijerenja ¢e se raditi u skladu
sa vazecim Pravilnikom o
monitoringu emisija u zrak
FBiH. Mjera ¢e se prolongirati
u slu¢aju da nije moguée
ispostovati zahtjeve
Pravilnika sve dok se ne
steknu neophodni uvjeti.

Rok za dostavu
izvjestaja

Inspekciji i FMOIT:

6 mjeseci od dana
izdavanja
okolinske dozvole

Predlazemo da se isto ne obavlja iz
razloga $to su u industriji osnovni izvori
emisija PCDD/F procesi u pogonu
aglomeracije i u pogonu Elektro pedi. |
struCnjaci iz ove oblasti navode ranije
navedene izvore PCDD/F, dok se
proces u visokoj peéi ne smatra
izvorom emisije PCDD/F.

U slu€aju da FMOIT ne prihvati gore
navedeni prijedlog, kako bi se potvrdile
vrijednosti emisija PCDD/F na
dimnjaku sistema otprasivanja livne
platforme Visoke pedi, izvrseno je
mjerenje PCDD/F na dimnjaku sistema
otprasivanja livne platforme Visoke
peci dana 29.8.2019.0&ekujemo
izvjestaj o provedenom mijerenju.

14 Visoka
peé
1.5 Celi¢ana

1.5.1 Uraditi analizu uticaja
aktivnosti ArcelorMittal
Zenica na pucanje zidova
stambenih objekata u
neposrednoj blizini pogona
Celicane

U izradu Projektnog zadatka
uklju€iti i Stru¢nu sluzbu

Godina dana od
dana izdavanja
okolinske dozvole.

Izvr$eno je mjerenja vibracija od strane
IMK — Institut za materijale i
konstrukcije Sarajevo na vise lokacija
na Celiani, te u blizini stambenih
objekata u naselju Tetovo. O&ekujemo
izradu studije o analizi uticaja aktivnosti
ArcelorMittal Zenica na pucanje zidova
stambenih objekata u neposrednoj
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Grada

blizini pogona Celi¢ane. Napominjemo,
da u posljednje dvije godine nije bilo
prituzbi od strane lokalne zajednice na
pucanje zidova niti na pojavu vibracija
u blizini kuéa u zoni Celi¢ane.

2. PREVENTIVNE MJERE

2.1 211 Plan odrzavanja - | Stalni zadatak Plan odrzavanje se priprema za svaku
ArcelorMittal | izraditi godisnji plan poslovnu godinu i prati se realizacija
Zenica odrzavanja za instaliranu istog u skladu sa integralnim sistemom
opremu za smanjenje emisija upravljanja kvalitetom 1ISO 9001 i
u zrak na godi$njem nivou i 1ISO14001.
pratiti realizaciju odrzavanja.
U sklopu odrzavanja takoder
vrsiti redovno- mijerenje
vibracija na instaliranoj
opremi.
2.1.2 CIP - definisati plan za | Stalni zadatak Definisan plan za kontinuirana
kontinuirana pobolj$anja pobolj$anja i redovno se prati
(CIP) i pratiti realizaciju istih realizacija istog
213 AMS - provoditi | Stalni zadatak Kompanija provodi odrzavanje AMS.
odrzavanje sistema za Zbog problema sa AMS, Kompanija je
kontinuirani monitoring donijela stratesku odluku da u sklopu
emisija u zrak u skladu sa projekta ugradnje novih sistema na
zahtjevima zakonske Koksari i Aglomeraciji izvrsi zamjenu
regulative AMS-a kako bi osigurala dostupnost i
validnost prikupljenih podataka.
Takode osim projekata naloZenih u
tackama 1.2.1.i 1.3.1. Kompanija ¢e
izvrsiti u 2019. nadogranju i
unaprijedenje AMS na viosokoj pedi i
celicani, a u 2020. godini na energetici.
2.1.4 Standard kvaliteta - | Stalni zadatak Procesi se vode u skladu sa
voditi procese proizvodnje u procedurama ISO 9001 i ISO 14001. U
skladu sa procedurama I1SO decembru 2018. zavrsen
9001i1S0O.14001 recertifikacioni audit za standard 1SO
14001:2015 i kontrolni audit za 1ISO
: 9001:2015
3. TEHNICKO — TEHNOLOSKE MJERE
3.1 Koksara | 3.1.1 Proces zagrijavanja | Stalni zadatak Proces zagrijavanja baterije se vodi u
koksne baterije - voditi skladu sa tehnolo$kim uputstvima u
proces koksovanja i vidu regulacije potrosnje koksnog plina,

zagrijavanja baterije u skladu
sa tehnoloskim upustvima.

distribucija temperatura (1215°C),
hidrauli¢ki rezim rada baterije

3.1.2 Keramicko zavarivanje
koksnih peci — napraviti plan
zavarivanja koksnih peéi po
prioritetima i realizovati isti.

Stalan zadatak

Stalna aktivnost — principijelno 1 peé
sedmicno, u 2018 izvr§eno keramicko
zavarivanje 57 koksne peci (kompletna
kampanja) i 76 interventna zahvata
(selektivno djelimiéno zavarivanje
prema potrebi)

3.1.3 Proces koksovanja —
emisije u zrak se mogu

smanjiti kvalitetnim
odrzavanjem pogona i
postrojenja i vodenjem

procesa u  skladu sa
tehnolo$kim upustvima.

Stalni zadatak

Proces koksovanja se vodi u skladu sa
tehnoloskim uputstvima kao i
kvalitetnim odrzavanjem pogona i
postrojenja - detalji o odrzavanju
pogona i postrojenja dati u prilogu.

3.14. Sistem regulacije
pritiska plina u koksnim
pec¢ima

Rok za realizaciju:
31.12.2020.

Pocelo se sa aktivnostima na
poboljsanju regulacije pritiska koksnog
plina u koksnim pec¢ima. Na postojeéoj

5
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Rok za ugradnju sistema
automatske regulacije
koksnog plina na peéima: kraj
2020. godine

bateriji nije mogucée ugraditi sistem
automatske regulacije koksnog plina
na pec¢ima bez izuzetno visokih
ulaganja. ArcelorMittal radi na nizu
manjih projekata u cilju unaprijedenja
regulacije pritiska plina na bateriji kao
to je poboljSanje rada bypass-a i
ugradnja aktuatora na sabirnike
koksnog plina i aktuatora na sistemu
loZenja koksnog plina ¢ime je
pobolj$ana regulaciji pritisak u sabirnim
kolektorima na bateriji i u podrumu.

3.1.5 Besprasinsko
istiskivanje koksa

Do
2022.

01. januara

Aktivnost nije zapoc€ela - potrebno je
pripremiti studiju izvodljivosti iz razloga
Sto ovaj projekat nije izvodljivi na
koksnoj bateriji AM Zenica

3.2
Aglomeracija

Trenutno moguce
predvidjeti tehnicko-
tehnoloSke mjere koje bi
mogle uticati na smanjenje
emisija u zrak.

nije

3.3 Visoka | 3.3.1 Duvnice- implementirati | Stalni zadatak REALIZOVANO
peé projekat smanjenja  broja Implemetiran projekat smanjena broja
izgorenih duvnica i na taj izgorenih duvnica. Smanjen broj
nacin smanijiti broj vanrednih izgorenih duvnica sa 56 u 2017. godini
situacija emisije prasine iz na 6 izgorenih duvnica u 2018. godini.
pogona Visoka pec. Kao preventivna mjera planirana
nabavka i izmjena svih 20 duvnica u
remontu planiranom za 2019. godinu.
3.4 Celitana | 3.4.1 Emisije prasine iz Stalni zadatak REALIZOVANO
miksera - ograniciti brzinu Ogranicena je brzina uljevanja te¢nog
uljevanja te€¢nog gvozda u gvozda u mikser. |zdata instukcija da
mikser kako bi se poveéao se poveca vrijeme uljevasa5na?
stepen zahtvata na minuta po kazanu.
mikserskom postrojenju.
Ova mjera je trenutno
tehni¢ko-tehnoloska mjera
kojom se povecava
efikasnost postojeceg
sistema za  otpraSivanje
miksera dok se ne realizuje
mjera pod tackom 4.4 .1
3.4.2 CaF topitelj- razmotriti | 6 mjeseci od dana | REALIZOVANO
moguénost postepenog | izdavanja Uoku 2017. godine dostignuto
smanjenja ili zamjene CaF | okolinske dozvole | smanjenje udjel CaF2 od 40% od
topitelja sa drugim ukupne koli¢ine topitelja, zamjenom
materijalom u cilju smanjenja ovog topitelja sa materijalom na bazi
emisija fluorida. Al203 koji je povoljniji sa aspekta
zastite na radu, zastite okoline kao i
agresivnosti prema vatrostalnom ozidu.
Dalje smanjenje nije realno.
3.4.3 Buka—  kontrolirati | 6 mjeseci od dana | REALIZOVANO
ispustanje pare iz kotlova. | izdavanja Ugradena zastita od buke.
Ugraditi zastitu od buke na | okolinske dozvole | Dalje pobolj$anje smanjenja emisije
,amfarima“ kotlova utilizatora. buke iz pogona Celi¢ana odnosi se na
dalje unaprijedenje sistema za
kondenzaciju pare koja nastaje u
kotlovima utilizatorima BOF Celi¢ane
3.5 3.5.1 Energetska efikasnost | Stalni zadatak Koristi se maksimalna koli€ina internih
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Valjaonice

- koristiti $to je mogude vige
internih plinova za
sagorijevanje u SALEM pe¢i
kako bi se smanijile ukupne
emisije SOz i CO; iz
ArcelorMittal Zenica te kako
bi se povecala energetska
efikasnost.

plinova na Salem peéi kako bi se
smanjile ukupne emisije SO i CO; iz
ArcelorMittal Zenica te kako bi se
povecala energetska efikasnost.
Spaljivanje koksnog plina je 0% i svi se
interni gasovi maksimalno iskoristavaju

3.6
Energetika

Trenutno moguce
predvidjeti tehnicko-
tehnoloSke mjere koje bi
mogle uticati na smanjenje
emisija u zrak jer je isto
vezano za buduce planove
rekonstrukcije pogona
Energetika i za strategiju
grijanja Grada Zenica

nije

37
Saobracaj

3.7.1 Godisnja registracija
vozila—  vrsiti  registraciju
vozila u skladu sa zakonskim
zahtjevima

Stalni zadatak

Vrsi registraciju vozila u skladu sa
zakonskim zahtjevima

4. MJERE
ULAGANJE -

CAPEX MJERE

ZA KOJE JE NEOPHODNO

INVESTICIONO

4.1 Koksara

4.1.1 Projekat
odsumporavanja koksnog
plina

Ukoliko se na Toplani izgrade
novi plinski kotlovi za potrebe
ArcelorMittal Zenica i vrsi se
isporuka toplotne energije za
grad Zenicu, i ako se odvede
koksni plin na Valjaonicke
peci, na Aglomeraciju i
Toplanu, onda emisije na
svim izvorima gdje se koristi
koksni plin ne smiju preci
grani¢ne vrijednosti emisija
definisane zakonskom
regulativom FBiH.

Ukoliko se desi da su emisije
S0 iz izvora koji koriste
koksni plin kao gorivo iznad
GVE kompanija ArcelorMittal
Zenica je obavezna poduzeti
mjere za smanjenje emisija
SOziz ovih izvora.

Za nove kotlove predvideno
postrojenje za
odsumporavanije i emisije
SO; ¢e biti daleko ispod
grani¢nih vrijednosti za nova
postrojenja. Imajuéi u vidu da
je Toplana najvedi izvor
emisija SO,, te da su emisije
SOz u Aglomeraciji i
Valjaonicama ispod GVE i da
se u Koksari realizacijom

Rok za
dokazivanje
emisija: kraj
marta 2019.god.

Rok za definisanje
dodatnih mjera za
smanjenje emisija
SO, kraj
2019.godine.

Realizacija mjere u toku.

Dokazivanje emisija u toku.

Provodenjem mjere ugradnje gasnih
kotlova na Energetici i ugradnjom
sistema za odsumporavanje emisije
SO2 ¢e biti zna¢ajno smanjene.

Emisije SO, u drugim pogonima ispod
grani¢ne vrijednosti. Povisene emisije
SO2 na Koksari u oktobru 2017.,
januaru 2018 i maju 2018, ali se
provode dodatne tehnoloske mjere za
dovodenije istih unutar zakonom
propisanih vrijednosti.
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projekta ugradnje novog
gasnog kotla za potrebe
proizvodnog procesa dobija
Cis¢i koksni plin onda se ne
moze reci da se ukupne
emisije SOz iz AMZa nece
smanijiti.

Ukoliko se ne dokaze
smanjenje SO krajem marta
2019. onda se moraju
poduzeti dodatne mjere za
smanjenje.

4.1.2 Nabaka i ugradnja
novih ramova na vratima
koksnih peci — napraviti plan
ugradnje i realizirati isti

Rok za izradu
plana ugradnje: 6
mjeseci od dana
izdavanja
okolinske dozvole
Rok za realizaciju
plana: 20 mjeseci
od dana izdavanja
okolinske dozvole

Realizacija mjere u toku.

Izraden plan nabavke i ugradnje novih
ramova na vratima koksnih pec¢i. U
2017. godini izvrS8ena zamjena 26
ramova, a u 2018. godini 28 ramova
koksnih peéi.

Prema postojecem planu, planirana je
nabavka deset (10) ramova za koksne peci
do kraja prvog kvartala 2020. godine i isti
¢e biti zamjenjeni po potrebi. Aktivnost se
nastavlja

4.1.3 lzvrsiti ugradnju nove | Kraj 2016. REALIZOVANO
zasipne masine

4.1.4 Sanacija kolske vage | Kraj 2016. REALIZOVANO
kroz projekat ,,ugradnja

nove zasipne masine“

4.1.5 Nabaviti i ugraditi Kraj 2017. REALIZOVANO

gasni kotao za potrebe
proizvodnog procesa
pogona Koksara.
Realizacijom ovog projekta ¢e
se postici stabilniji proces
proizvodnje u pogonu
Koksara, a samim tim i
smanjenje nekontrolisanih
emisija i bolji rad postrojenja
za precis¢avanje otpadnih
voda iz pogona Koksara
(biohemija).

Takoder, ovaj projekat ¢e
rezultirati i smanjenjem
ukupnih emisija SO2 iz
pogona i postrojenja
ArcelorMittal Zenica
smanjenjem potro$nje ugalja
iz RMU Zenica, a ujedno ce
se dobiti i iS¢ koksni plin koji
se koristi kao gorivo u pogonu
Energetika.

Ovaj kotao radi po potrebi
(oko 10 dana u godini). Gasni
kotao za potrebe proizvodnog
procesa koksare se smatra
tehni¢ko-tehnoloskim

Kotao ugraden i pusten u rad kraj 2017
— pocetak 2018. kotao se u 2018.
godini nije kotristio vise od 10 dana.
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POGON OPIS MJERE IZVRSENJE August 2019.
' MJERE
postrojenjem za smanjenje
emisija i prema toplotnoj
snazi spada u mala
postrojenja za sagorijevanje
(kao kuéno loziste). Buduci
da se za kuéna lozista ne
traze dodatni zahtjevi tako da
nema potrebe ni za dodatne
zahtjeve za ovo postrojenje. -
42 4.2.1 Nabaviti i ugraditi | 30. juni 2017 REALIZOVANO
Aglomeracija | Hibridni filter na masinu
SM-5 Hibridni filter pusten u rad 09.03.2017.
Emisije prasine ispod 10 mg/Nm3, SO2
Rekonstrukcija - ESP'4 u od 90 do 150 mg/Nm3, PCDD/F
Hibridni filter i prespoj na znacajno ispod graniénih vrijednosti i

masinu br. 5 (prva sekcija
ESP, 2,5 sekcije vrecasti filter
sa instaliranim  sistemom
mlaznica izmedu ESP i
sekcije vrecastog filtera za
doziranje aditiva. Efekat ce
biti u skladu sa BAT
preporukama (smanjenje
emisija prasine, POP's i SO>).
U toku je probno pustanje u
rad hibridnog filtera potrebno

kre¢u se od 0,063 do 0,005
nglI TEQ/Nm3.

je definisati aditive za

smanjenje emisija SO, i

POPs

4.2.2 Nabaviti i ugraditi | Realizacija: 24 Realizacija mjere u toku.

Hibridni filter na masinu | mjeseca od Zapocela realizacija ovog projekta.

SM-6 datuma izdavanja | Ugovor potpisan 07.06.2018.
okolinske dozvole | Ocekivani datum zavrSetka decembar

Rekonstrukcija ESP u 2019. Rok za realizaciju produzen

Hibridni filter i prespoj SM-6 zbog provodenja testiranja sa

(ESP i vrecasti filter sa doziranjem Sorbacal na hibridnom filter

instaliranim sistemom SM-5 u cilju zastitte elektroda i dalje

mlaznica izmedu ESP i redukcije SO2 i drugih polutanata,

sekcije vreéastog filtera za
doziranje aditiva. Efekat treba
biti u skladu sa BAT
preporukama (smanjenje
emisija prasine, POP's i SO;).
U toku pustanja u rad
hibridnog filtera  definisati
aditive za smanjenje emisija
SO, i POPs

odnosno efikasnost ovog rijeSenja.
Konaéna odluka je da se u dijelu
elektro filtera u prvoj sekciji Hibridnog
filtera ugrade elektrode od nehrdajuceg
celika, te da se ne ide sa doziranjem
Sorbacal-a.

4.2.3. Nabaviti i ugraditi
Hibridni filter na masinu
SM-4

Rekonstrukcija ESP u
Hibridni filter i prespoj SM-4
(ESP i vrecasti filter sa
instaliranim sistemom
mlaznica izmedu ESP i
sekcije vrecastog filtera za
doziranje aditiva. Efekat treba
biti u skladu sa BAT
Conclusions (smanjenje

Rok za izradu
plana realizacije:
12 mjeseci od
datuma izdavanja
okolinske dozvole
Rok realizacije
plana: kraj
2021.godine.

Pripremljen plan za sinter mas$inu br. 4

Kompanija planira odredenim mjerama "
povecanje produktivnosti na sinter
masinama br. 5 i 6 kako bi se

eliminirala potreba za sinter masinom
broj 4.

Planirano je da se u julu 2020. godine
obustavi rad sinter masSine broj 4.
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MJERE
emisija prasine, POP's i SOy).
U toku pustanja u rad
hibridnog filtera definisati
aditive za smanjenje emisija
SO2i POPs
3.2.4 Rekonstrukcija ESP Rok za detaljan Pripremljen plan za realizaciju. U toku
na dimnoj strani (strana plan realizacije: 12 | izrada prijeloga od strane AM
hladenja aglomerata) u cilju mjeseci od IstraZivanje i razvoj. Planira se pocetak
dostizanja emisije prasine datuma izdavanja | rekonstrukcije ESP na SM-6 u 2021 i
ispod GVE. okolinske dozvole. | ESP na SM-5 u 2022. godini.
Rok realizacije:
najkasnije 12
mjeseci nakon
isteka okolinske
dozvole.
4.3 Visoka | 4.3.1 Provjeriti 12 mjeseci od Mjera realizovana
pec funkcionalnost spaljivanja dana izdavanja
visokopecénog plina na okolinske dozvole | Izvr$ena ugradnja nove baklje
baklji i Izvrsiti sanaciju za visokopeénog plina tokom generalnog
sigurno spaljivanje, ukoliko remonta visoke pedi.
je to potrebno, i o tome
saciniti detaljan strucni
izvjestaj i isti dostaviti
Inspekciji i FMOIT.
4.4 Celicana | 4.4.1 Provjeriti zahvat Rok za provjeru Realizacija mjere u toku.

dimnih plinova tokom
uljeva u mikser. U slucaju da
je zahvat dimnih plinova
ispod 90% poduzeti dodatne
mjere kako bi se obezbijedio
zahvat dimnih plinova prema
BAT Conclusions. Efekat
otpraSivanja pomocu

veli€ine zahvata
dimnih plinova: 12
mjeseci od dana
izdavanja
okolinske dozvole
Rok za realizaciju
dodatnih mjera: 18
mjeseci od dana

Postojeci sistem za otprasivanje na
mikserima nema dovoljan kapacitet
odsisa. Kako bi se pobolj$ala
efikasnost odsisa, ovaj izvor je uklju¢en
u projekta sekundarnog otprasivanja
konvertora.

vrecastog filtera treba biti u izdavanja

skladu sa GVE. okolinske dozvole

4.4.2 i Sekundarno | Rok za izbor Realizacija mjere u toku.
otprasivanje konvertora - | najboljeg

projektovati, izgraditi i staviti u | ponudaca i Ugovor potpisan u oktobru 2017.
funkciju sistem za | potpisivanje zavrSena izrada projektne
sekundarno otprasivanje BOF | ugovora: 6 dokumentacije i zavr§eni gradevinski
konvertora ¢ime ¢e se | mjeseci od dana radovi. Montaza opreme u toku.
eliminisati nekontrolisane | izdavanja Ocekuje se zavrSetak realizacije ovog

emisije tokom uljeva gvozda i
ulaganja starog zeljeza u
BOF, kao i izljeva celika i
troske iz BOF-a. Ugradeni
sistem otpraSivanja treba da
postigne preko 90% zahvata
dimnih plinova. Efekat
otprasivanja pomocu
vreCastog filtera treba biti u
skladu sa GVE.

okolinske dozvole.
Rok za
projektovanje,
ugradnju,
pustanje urad i
dokazivanje
garantovanih
performansi: 18
mjeseci od dana
izdavanja
okolinske dozvole

projekta do kraja 2019. godine

443 OtraSivanje
transportnih  sistema u
odjeljenju nemetalnih
dodataka i ferolegura—
Modifikacija i popravka
sistema otprasivanja

Do kraja vazenja
okolinske dozvole

Realizacija nije zapoCela. Projekat
planiran za 2021. godinu
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MJERE
transportnih sistema
nemetalnih dodataka i
ferolegura u cilju smanjenja
emisija prasSine i dostizanja
GVE.
4.4.4. Pratiti prosjecne Rok za REALIZOVANO
mjeseéne koncentracije dokazivanje, Izvreno pracenje emisija prasine u
prasine u dimnim plinovima | odnosno dostavu 2017. u dimnim plinovisa sa gasocistke
BOF Celi¢ane tokom 2017. Izvjestaja o na BOF Celi¢ani.
godine. monitoringu
Ukoliko koncentracije prasine | emisija Sve vrijednosti emisija su ispod
budu prelazile GVE ili ako su | zagadujucih grani€nih vrijednosti. Rezultati se
prosje¢ne dnevne materija u zrak za | nalaze u dostavljenom ,lzvjestaju o
koncentracije prasine ve¢e od | 2017. godinu je kontinuiranom monitoringu emisija u
110% GVE (GVE=50mg/Nm3 | 31.03.2018. zrak iz pogona i postrojenja
) ili ako je 95% satnih Rok za realizaciju | ArcelorMittal Zenica za 2017. godinu*
prosjeka koncetracije prasine | rekonstrukcije br. ENV-31-03-18
veci od 200% GVE onda sistema za
treba izvrsiti rekonstrukciju otprasivanje: 12 Zaklju¢ak: nije potrebna rekonstrukcija
sistema otprasivanja da mjeseci poslije ovog sistema otprasivanja.
emisije prasine budu unutar isteka vazenja
GVE, odnosno da okolinske dozvole.
zadovoljavaju odredbe
Pravilnika o monitoringu
emisije zagadujucih materija
u zrak (SI.N.FBiH, br.9/14)
45 4.51 Rekonstrukcija | Kraj 2016. REALIZOVANO
Valjaonice gorionika - izvrsiti
rekonstrukciju gorionika
SALEM peéi u pogonu Zi¢na
pruga u cilu povecanja
energetske efikasnosti
(smanjenje potro$nje zemnog
plina na racun iskoristenja
internih plinova) i smanjenja
emisija u zrak (smanjenjem
spaljivanja internih gasova na
baklijama i njihovo koritenje
u ovom pogonu c¢e smanijiti
emisije CO i CO2)
46 4.6.1 Ugraditi nove plinske | Rok za dogovor Realizacija mjere u toku.
Energetika kotlove u kojima ¢e se kao vezano za Zavr$en bazni inzenjerin i pripremljena
gorivo Koristii: koksni plin, isporuku toplinske | studije uticaja na okoli§. O&ekuje se
visokopecni plin i zemni plin energije za izdavanje okolinske dozvole i nastavak

za potrebe snabdijevanja
parom tehnolo$kih procesa
pogona i postrojenja
ArcelorMittal Zenica kao i za
potrebe grijanja grada Zenice.
U slu€aju da Grad Zenica
odustane od dogovora za
isporuku toplotne energije iz
ArcelorMittal Zenica,
ArcelorMittal Zenica ¢e
ugraditi plinske kotlove za
potrebe svog tehnolo$kog
procesa, a emisije iz novih
kotlovskih jedinica moraju biti
u skladu sa GVE.

grijanje Grada

Zenice: 3 mjeseca
od dana izdavanja
okolinske dozvole

Rok za ugradnju
jednog, dva ili vise
plinskih kotlova:
kraj 2018.g.

aktivnosti.

U septmebru 2018. podpisan
Udjeli¢arki ugovor izmedu partnera
ArcelorMittal Zenica, Grad Zenica, Fin
Fund i KPA Unicon.

Registracija zajedni¢ke kompanije
,Toplana“ d.o.o. Zenica zavrsena.
Izdata Okolinska dozvola za Toplanu
Zenica 18.03.2019. Okolinska dozvola
je pravosnazna od 17.5.2019.

Izdata Urbanisticka saglasnost
9.7.2019. godine. Oc¢ekuje se
pravosnaznost.

Gradevinska dozvola za gradevinske
radove — predat zahtjev 2.7.2019. za
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U periodu od dana izdavanja izdavanje odobrenja za gradenje
okolinske dozvole do kraja Federalnom ministarstvu prostornog
2018.g. ArcelorMittal Zenica uredenja.
¢e za potrebe svog Isporucen kotao br. 1. Isporuka
tehnoloskog procesa i preostala 2 kotla ocekuje se do kraja
snabdijevanja toplinskom oktobra 2019. godine.
energijom Grada Zenice , u
pogonu Energetika koristiti
jedan postojeci kotao, K1 ili
K2 uz maksimalno koristenje
plinskih goriva (NG, BFG,
COQG), a posebno u
periodima nepovoljnih
vremenskih uslova.
4.6.2 Pokrenuti aktivnosti Rok za pokretanje | Pokrenute aktivnosti, provode se
za izgradnju sistema za aktivnosti za odredene planirane aktivnostii u
preciSéavanje otpadnih realizaciju ove stalom smo kontaktu sa svim
voda Grada Zenice, mjere prema zainteresovanim stranama, ukljuéujujéi
Rudnika mrkog uglja zainteresiranim JP Vodovod i kanalizacija Zenica.
Zenica i ArcelorMittal stranama: 3
Zenica-— traziti zajednicki mjeseca od dana
dogovor i napraviti plan izdavanja
aktivnosti za rjeSavanje ovog | okolinske dozvole.
problema.
47 Nisu predvidene CAPEX
Saobracaj mjere za ovaj pogon

Jo$ jednom molimo sve zainteresirane aktere da se u okviru svoje nadleZnosti i
ovlastenja uklju¢e u monitoring realizacije mjera zastite okoliSa, kako bi ArcelorMittal

Zenica ostao u okviru zadatih rokova.

Upozoravamo vas da su ve¢ probijeni rokovi. Ostavljamo ArcelorMittalu Zenica
mogucénost da hitno zavrsi realizaciju svih mjera po okolisnoj dozvoli od 03.4.2017. godine,

a posebno:

4.1.1. Projekat odsumporavanja koksnog plina u pogonu Koksara,
4.2.2. Nabavka i ugradnja Hibridnog filtera na masinu SM-6 u pogonu Aglomeracija,
4.2.3. Nabavka i ugradnja Hibridnog filtera na masinu SM-4 u pogonu Aglomeracija,

4.4.2. Projekat Sekundarnog otprasivanja konvertora u pogonu Celi¢ana.

Nepostivanje provodenja propisanih mjera datih okoliSnom dozvolom ima za
posljedicu oduzimanje okoliSne dozvole.

S postovanjem,

Dostaviti:
- naslovu
- arhivi

Ul. Hamdije Cemerli¢a br.2, 71 000 Sarajevo, telefon 00 387 33 726 700, telefax 00
e-mail: fmoits@bih.net.ba, www.fmoit.gov.ba
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